安徽信息工程学院2022年度固定式连排课桌椅技术参数

1、单人位尺寸：桌面长530*宽300*高760mm（整体尺寸±10mm）

2、桌面、层板：桌面长530宽300mm板厚18mm；层板厚18mm, 采用优质环保多层板双贴面防火板，榉木色，清水边封边（底一遍面喷二遍）。板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀、无明显崩缺及加工锯痕。

3、坐、背板：坐板长460mm深380mm厚12mm（±2mm），优质环保多层实木板双贴面防火板，榉木色；背板长470mm高380mm厚12mm（±2mm），优质环保多层板双贴面防火板，榉木色, 清水边封边（底一遍面喷二遍）。板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀、无明显崩缺及加工锯痕。

4、立柱：30mm*70mm* 1.4mm（±2mm）扁圆管，经一次抽心弯曲，无炸纹，美观大方。

5、自动翻转装置：采用加大型自动翻转头，圆直径106mm（±2mm），外圆厚29mm（±2mm），内圆厚38mm（±2mm），壁厚1.4mm（±2mm），重力自回弹设计，回位精准，低噪声，零机械故障，持久耐用。

6、五金件：脚掌长308mm，宽70mm、高31mm，壁厚2mm（±2mm）。采用膨胀螺丝固定地面，整体结构稳固，不摇晃；坐铁支档长217mm，宽48mm（30mm），厚2.8mm（±2mm），以上配件采用优质冷轧钢板经冲压拉伸成形，表面平整美观大方，无需打磨。

7、焊接工艺：所有钢管要求采用优质国标钢材，焊接全部采用二氧化碳保护焊接，表面波纹均匀，无夹渣、气孔、焊丝头咬边，无脱焊、虚焊、焊穿。钢管经打磨、除油、除锈、酸洗、磷化工序后静电喷塑而成。

8、金属表面处理技术：金属表面处理采用双重涂层处理技术，除经过“去油、除锈、磷化”等工艺外，还经过电泳底漆处理（即在金属材料内壁及表面均匀电镀上一层环氧树脂保护膜，即电泳底漆），然后再进行静电粉末喷涂电焗处理，共十二道工序，漂亮美观、不生锈、不脱落，表面波纹要求均匀，焊接处无夹渣、气孔、焊遛，并确保无脱焊、虚焊及焊穿等现象。

多层板：符合GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具中有害物质限量》、GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》、GB/T 1933-2009《木材密度测定方法》、GB/T 1931-2009《木材含水率测定方法》木材含水率8-12%，甲醛释放量≤0.06mg/L，木材全干密度≥0.6g/cm³，木制件外观及表面理化性能均符合要求。

钢管：符合国家标准GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》，QB/T3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验（ASS）法》，乙酸盐雾要求连续喷雾 600 小时中镀层本身的耐腐蚀等级检验结果10级，镀层对基本的保护等级检验结果10级；

螺丝：符合国家标准QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》，QB/T3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验（ASS）法》，乙酸盐雾要求连续喷雾≥300小时检验结果10级。

钢板：符合国家标准GB/T3325-2017《金属家具通用技术条件》、QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》，QB/T3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验（ASS）法》，乙酸盐雾要求连续喷雾 600 小时中镀层本身的耐腐蚀等级检验结果10级，镀层对基本的保护等级检验结果10级；

底漆：符合检验依据GB18581-2009《室内装饰装修材料溶剂型木器涂料中有害物质限量》，挥发性有机化合物含量：聚氨酯类涂料（底漆）≤295g/L，苯含量（聚氨酯类涂料）未检出， 甲苯、乙苯和二甲苯总和未检出，游离二异氰酸酯（TDI、HDI）含量总和未检出，卤代烃含量未检出，可溶性重金属含量：可溶性铅≤5mg/kg，可溶性镉≤5mg/kg，可溶性铬≤5mg/kg，可溶性汞≤5mg/kg。（提供权威检测部门出具的合格抽样检测报告扫描件，开标时提供检测报告原件及网上查询截图备查）；提供实木 螺丝 钢管 钢板 底漆权威检测部门出具的合格抽样检测报告扫描件，开标时提供检测报告原件及网上查询截图备查。
安装数量：2620座，以实际安装数量为准；

获取招标文件后，需进行现场勘查，不同类型教室均需提供座位安装布局图，经学校确认后方可施工；
项目地址：安徽省芜湖市湾沚区永和路1号安徽信息工程学院A5教学楼3-4层；
投标时，需提供一个完整的座位样品。

